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ST-02   Roboty w zakresie ścianek i okładzin z płyt gipsowo-kartonowych CPV 45262500-6 
 1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót zwią-
zanych z realizacją zadania: Dostosowanie budynku Urzędu Skarbowego w Będzinie przy ul. ReƟngera 1 do 
obowiązujących przepisów z zakresu ochrony przeciwpożarowej (część A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót. ST powinna 
być rozpatrywana łącznie z Dokumentacją Projektową ( określaną dalej skrótem DP), dotyczącą tych robót.
Wykonawca stosował się będzie do polskich norm, instrukcji i przepisów w kwesƟach nieopisanych przez 
Specyfikacje Techniczne będące składową Umowy. Roboty, których dotyczy ST, obejmują wszystkie czynno-
ści umożliwiające i mające na celu realizację inwestycji. 

 2. Zakres robót
 2.1.Wykonanie ścianek działowych o odporności ogniowej EI 30, EI 60 EI 120, REI 120, na stelażu stalo-

wym CW UW 50, z podwójnym obustronnym pokryciem płytą gipsową ppoż. 12,5mm . Do montażu 
ścian g.k. na stelażu stalowym o określonej odporności ogniowej, należy stosować jedynie rozwiąza-
nia systemowe i stosować się do zaleceń wybranego producenta systemu

 3. Materiały
 3.1..Płyty g.k. ppoż. jako podwójne obustronne okładziny powinny być stosowane płyty grubości 12,5mm  

wg PN-B-79405:1997. 
Materiał niepalny. Wszystkie płyty gipsowo-kartonowe zarówno w wersjach standardowej jak i o pod-
wyższonych parametrach odporności ogniowej, zostały zaklasyfikowane jako materiały niepalne.
 a) Zakres stosowania 

Płyty g-k są produktem, który można stosować tylko w pomieszczeniach zamkniętych, wewnątrz 
budynków. Minimalna temperatura w pomieszczeniu, w którym zamontowano płyty g-k, musi wy-
nosić 5°C a maksymalna 40°C. 

 b) Płyty gipsowo - włóknowe
Płyty gipsowo - włóknowe są złożone z gipsu i włókien celulozy, uzyskiwanych w procesie recyklin-
gu. Na liniach produkcyjnych, sterowanych komputerowo, po dodaniu wody, lecz bez innych ma-
teriałów spajających powstaje pod wpływem wysokiego ciśnienia homogeniczna mieszanka tych 
dwóch naturalnych składników w formie twardych płyt, które są następnie suszone i przycinane 
do odpowiednich formatów.

 c)  Cechy i właściwości 
• reakcja na ogień A2-s1 d0
• przepuszczalność pary wodnej (dla kontroli dyfuzji pary wodnej) [μ] 10
• wytrzymałość na zginanie: 

kierunek wzdłużny 550 N 
kierunek poprzeczny 210 N 

• opór cieplny (wyrażony jako przewodność cieplna) 0,25 W/(mK) 
• tolerancja wymiarów przy wilgotności względnej - długość +0/-2 mm - szerokość +0/-2 mm - 

różnica po przekątnej < 2 mm -
• grubość 10/12,5/15/18 +3/-3 mm

 3.2.Szpachlówka gipsowa 
powinna odpowiadać wymaganiom normy PN – B – 30042:1993, 
Gipsowe masy szpachlowe powinny być dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w bu-
downictwie. 

• Gotowa masa szpachlowa przeznaczona do ręcznego spoinowania połączeń płyt gipsowych 
( zgodnie z zaleceniami wybranego Producenta).

• Okres przydatności od daty produkcji: 9 miesięcy;
• Maksymalna grubość jednej warstwy: do 1,0 - 1,5 mm; 

Czas schnięcia: ok. 24 h.
 3.3.Kształtowniki stalowe,

zimnogięte z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub 
gatunku DX51D+Z wg PN-EN10142+A1:1997
 a) pionowe CW 50, z blachy stalowej grubości 0,60mm 
 b) poziome (sufitowe i podłogowe) UW 50 z blachy stalowej grubości 0,55mm 
 c) oscieżnicowe UA 50, UA 75 UA 100 z blachy stalowej grubości 2,0mm
 d)  narożne LWi 50, LWi 60 LWa 50, LWa 60 z blachy stalowej grubości 0,6mm kształtowniki mogą 

być wykonane z blachy ryflowanej lub igłowanej. W przypadku słupków z blachy ryflowanej gru-
bość blachy może wynosić 0,55±0,05mm Kątowniki stalowe, ocynkowane, 50x35x0,7mm powinny
być wykonane z blachy stalowej, ocynkowanej odpowiadającej wymaganiom normy PN-89/H-
92125. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe i kształtu powinny być określone w dokumentacji tech-
nicznej.

 3.4.Wełna mineralna .
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Pomiędzy płytami g-k przestrzeń może być wypełniona płytami lub matami z niepalnej wełny mi-
neralnej o gęstości 10kg/m3.(grubości min. 5cm lub zgodnie z zaleceniami wybranego producenta
systemu) . Wyroby z wełny mineralnej lub szklanej powinny być dopuszczone do obrotu i po-
wszechnego stosowania w budownictwie.

 3.5.Taśma uszczelniająca piankowa  o szerokość 50 mm gr. min 3mm do  uszczelnień połączenia profili z 
elementami masywnymi. 

 3.6.Taśmy spoinowe. Do wzmacniania spoin miedzy płytami gipsowo – kartonowymi oraz w narożach i na 
obwodzie ściany spoinowe z włókna szklanego, siatki

 3.7. Wkręty do mocowania płyt gipsowo – kartonowych do kształtowników nośnych powinny być stoso-
wane wkręty stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku mocowania płyt do 
kształtowników CW) lub typu TB (w przypadku mocowania płyt do kształtowników UA). Do łączenia 
kształtowników między sobą powinny być stosowane wkręty stalowe zabezpieczone przed korozja, o 
minimalnych wymiarach 3,9x11mm. Wkręty powinny być dopuszczone do obrotu i powszechnego sto-
sowania w budownictwie. 

 3.8.Łączniki mechaniczne. Do mocowania kształtowników szkieletu nośnego do konstrukcji budynku po-
winny być stosowane łączniki mechaniczne określone w dokumentacji technicznej obiektu. Łączniki 
powinny być dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie. 

 3.9.Materiały do tynków gipsowych
 a) Środek gruntujący stosowany w celu zwiększenia przyczepności tynków i klejów gipsowych do be-

tonu lub innych gładkich podłoży. Produkt gotowy do użycia. Środek gruntujący w płynnej postaci,
wyprodukowany na bazie zmodyfikowanej żywicy syntetycznej z dodatkiem kruszywa zwiększają-
cego szorstkość powierzchni. Zużycie - ok. 300 g/m2. Preparat musi posiadać Atest higieniczny i 
Aprobatę Techniczną.

 b) Tynk maszynowy gipsowy na mokro. Wydajność: 1 t = ok. 1250 l mokrej zaprawy. 30 kg = ok. 37,5 
l mokrej zaprawy na ok. 3,8 m2 powierzchni tynkowania przy grubości tynku 10 mm. Czas na zuży-
cie: Od wsypywania i mieszania po ostatnie pociągnięcie wygładzające ok. 240 minut. Grubość 
warstwy tynku: Średnia grubość tynku 10 mm Minimalna grubość tynku 8 mm Maksymalna gru-
bość tynku na betonowym stropie 25 mm Minimalna grubość tynku na podłożach niestabilnych 
przy zbrojeniu całej powierzchni 15 mm Minimalna grubość tynku pod glazurę 10 mm Przewody 
podtynkowe przykryć warstwą min. 5 mm
• Parametry wytrzymałościowe: 

• Wytrzymałość na ściskanie ok. 3,0 N/mm2 
• Wytrzymałość na rozciąganie przy zginaniu ok. 1,3 N/mm2 

• Parametry z zakresu fizyki: 
• Przewodność cieplna 0,26 W/mK 
• Oporność dyfuzyjna 8 Odporność ogniowa dla grupy P IV a obowiązuje zasada, że 10 mm

tynku jest równoważna 10 mm betonu zwykłego.
• Czas składowania: 3 miesiące od daty produkcji, należy składować w warunkach suchych 

 4. Sprzęt
Sprzęt Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne” 

 5. Transport
Przewóz materiałów powinien odbywać się dostosowanymi do tego celu środkami transportu, które po-
winny zabezpieczać przewożone materiały przed wpływami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodze-
niem opakowania i zanieczyszczenie. Materiały powinny być przechowywane w miejscach półotwartych 
lub zamkniętych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Stosować się
do wymagań zawartych w ST ”Wymagania Ogólne”. 

 6. Wykonanie robót
 6.1.Ściany

 a) Płyty gipsowo – kartonowe należy mocować do konstrukcji nośnej szkieletu ściany lub szkieletu 
sufitu podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji nośnej budynku. 

 b) W miejscach przewidywanego mocowania przyborów sanitarnych lub pochwytów należy w szkie-
lecie wykonać odpowiednie wzmocnienia przewidywane przez producenta systemu. To samo do-
tyczy prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

 c) Mocowanie płyt do konstrukcji, połączenia, styki – należy wykonywać starannie wg wskazań in-
strukcji montażu przekazanej przez producenta.

 d) Płyty gipsowo – kartonowe jako wykończenie ścian wewnętrznych murowanych należy mocować 
do odpowiednio przygotowanej płaszczyzny ściany przy pomocy placków kleju gipsowego roz-
mieszczonych w ilości określonej przez producenta.

 e) Obwodowe połączenie ściany działowej z konstrukcją budynku należy wykonać za pośrednictwem
taśmy uszczelniającej o szerokości odpowiednio: 50mm wykonanej z polietylenu spienionego gr. 3
i 4 mm lub z wełny mineralnej gr. co najmniej 10 mm przy użyciu łączników mechanicznych

 f) kołki rozporowe, dyble, elementy wstrzeliwane, w rozstawie nie przekraczającym 100cm.
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 g) Połączenia między płytami oraz połączenia narożne i obwodowe powinny być szpachlowane masą
szpachlową i taśmą spoinową.

 h) Wypełnienie ścianek stanowi wełna mineralna o gęstości min. 10 kg/m³ i grubości odpowiednio 5 
cm.

 6.2.Szpachlowanie połączeń płyt: 
 a) połączenia krawędzi spłaszczonych Szczeliny na styku płyt, o szerokości większej niż 1 mm., wyma-

gają wstępnego wypełnienia szpachlówką. Na styki miedzy płytami, o szczelinie mniejszej niż 1 
mm. można bezpośrednio nakładać warstwę szpachlówki, stanowiącą podkład pod taśmę spoino-
wą. Na styki, ze szczeliną większą, podkład pod taśmę nakłada się po stwardnieniu szpachlówki, 
którą należy najpierw wypełnić spoinę. Następną czynnością jest założenie taśmy. Taśmę należy 
dokładnie wcisnąć w świeżo nałożoną masę oraz pokryć wyciśniętą spod niej masą. Tak zaszpa-
chlowana powierzchnia spoiny powinna licować z powierzchnią sąsiadujących płyt. Końcowe 
szpachlowanie, przy użyciu pacy i rzadszej masy szpachlowej, należy przeprowadzić po stwardnie-
niu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykończeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym 
papierem ściernym. Przy szlifowaniu połączenia należy zwracać uwagę, aby nie uszkodzić kartonu.

 b) połączenia krawędzi ciętych W przypadku, gdy do spoinowania jest przewidziana cięta krawędź 
płyty, trzeba ją odpowiednio przygotować przed zamontowaniem. Należy na stronie licowej płyty 
rozwarstwić karton wzdłuż krawędzi (przy pomocy noża) i oderwać na szerokość ok. 30 mm. Czyn-
ność tę ułatwia wcześniejsze nawilżenie kartonu w tym miejscu. Rdzeń gipsowy nie powinien być 
odsłonięty. Nie wolno przecinać kartonu nożem w celu ograniczenia odrywanej powierzchni. 
Ostre krawędzie płyt powinny być lekko fazowane strugiem. Po zamontowaniu płyt pierwszą czyn-
nością przy spoinowaniu tego typu krawędzi jest wypełnienie szpachlówką samego rowka pomię-
dzy płytami, powstałego na skutek fazowania. Po stwardnieniu gipsu w tym rowku, wszystkie po-
zostałe czynności są takie same, jak przy spoinowaniu spłaszczonych krawędzi płyt. Szerokość tego
złącza jest większa i wynosi ok. 300 mm. Łby gwoździ, wkrętów, ubytki i niewielkie uszkodzenia 
powierzchni płyt szpachluje się używając małej szpachelki i ostatecznie szlifuje. Większe uszkodze-
nia powierzchni okładzin można załatać przy pomocy kawałków płyt g-k. Naroża wewnętrzne 
ścian obłożonych płytami g-k szpachluje się, wzmacniając je narożnikową taśmą papierową. Ta-
śma osadzana jest na gipsie szpachlowym. Podobnie jak poprzednio, należy szpachlować dwuwar-
stwowo, a po wyschnięciu szlifować. 

 6.3.Wygładzanie. Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe są wyrównywane, filcowane, a na-
stępnie wygładzane do momentu uzyskania gładkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma możliwości 
wygładzenia tynków tak, aby patrząc przy oświetleniu smugowym, były one całkowicie pozbawione 
porów, absolutnie gładkie i równe. Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w świetle smugo-
wym mogą być wykonywane tylko przy użyciu specjalnego wykończenia poprzez wielokrotne szlifowa-
nie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatorów). 

 7. Kontrola jakości
 a) Ogólne wymagania odnośnie kontroli jakości podano w w ST „Wymagania ogólne”.
 b) Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z Dokumen-

tacją Projektową, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Zamawiającego.   
 c) Kontroli jakości podlega:

• sprawdzenie podłoża i zezwolenia na przystąpienie do wykonywania robót   
• sprawdzenie jakości zastosowanych materiałów na podstawie dowodów dostawy i świadectw

jakości lub atestów producentów,
 d) sprawdzenie terminu przydatności do użycia materiałów, dla których taki termin określono wg da-

nych na opakowaniu.
 e) sprawdzenie jakości na podstawie określenia zgodności wykonania robót z wymaganiami doku-

mentacji projektowej  
Przed przystąpieniem do robót tynkowych należy przeprowadzić badania materiałów, które będą wykorzy-
stywane do wykonywania robót oraz kontrolę i odbiór (międzyoperacyjny) podłoży
 7.2.Badania przygotowania podłoży
Stan podłoża podlega sprawdzeniu w zakresie: 

 a) wilgotności – poprzez ocenę wyglądu, próbę dotyku lub zwilżania, ewentualnie w razie potrzeby 
pomiar wilgotności szczątkowej przy pomocy wilgotnościomierza elektrycznego,

 b) równości powierzchni – poprzez ocenę wyglądu i sprawdzenie przy pomocy łaty,
 c) przywierających ciał obcych, kurzu i zabrudzenia – poprzez ocenę wyglądu i próbę ścierania,
 d) obecności luźnych i zwietrzałych części podłoża – poprzez próbę drapania (skrobania) i dotyku,
 e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami – poprzez ocenę wyglądu i próbę 

zwilżania,
 f) chłonności podłoża – poprzez ocenę wyglądu oraz próbę dotyku i zwilżania,
 g) obecność wykwitów – poprzez ocenę wyglądu,
 h) złuszczania i powierzchniowego odspajania podłoża – poprzez ocenę wyglądu.
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Wyniki badań powinny być porównane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1., a następnie odnotowane w 
formie protokołu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru 
 7.3.Badania w czasie robót

 a) Badania w czasie robót polegają na bieżącym sprawdzeniu zgodności ich wykonania z dokumenta-
cją projektową oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej

 b) Wyniki badań materiałów i zapraw powinny być wpisywane do notatek lub dziennika budowy
 7.4.Zakres i warunki wykonywania badań

 a) Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały wszystkie 
wymagania dotyczące wykonanych robót, w szczególności w zakresie: – zgodności z dokumenta-
cją projektową i specyfikacją techniczną (szczegółową) wraz z wprowadzonymi zmianami nanie-
sionymi w dokumentacji powykonawczej,
• jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,
• prawidłowości przygotowania podłoża,
• prawidłowości wykonania tynków zwykłych. Przy badaniach w czasie odbioru robót należy 

wykorzystywać wyniki badań dokonanych przed przystąpieniem do robót i w trakcie ich wy-
konywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczące wykonanych robót. Do badań odbioro-
wych należy przystąpić nie później niż przed upływem 1 roku od daty ukończenia robót tynko-
wych.

 7.5.Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót do-
konuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze ostatecz-
nym robót. Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych ro-
botach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym. Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspek-
tora nadzoru w obecności kierownika budowy. Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania 
częściowego rozliczenia robót (jeżeli umowa taką formę przewiduje). 
 7.6.Odbiór ostateczny (końcowy)
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu 
(ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powoła-
na przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa. Wyko-
nawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty:

• dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,
• szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania 

robót,
• dziennik budowy jeżeli jest wymagany i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku 

prowadzonych robót, protokoły kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
• dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych ma-

teriałów i wyrobów budowlanych,
• protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych,
• instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,
• wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić ba-
dania zgodnie z wytycznymi podanymi i niniejszej ST, porównać je z wymaganiami podanymi w dokumen-
tacji projektowej i niniejszej (szczegółowej) specyfikacji technicznej robót tynkarskich, opracowanej dla od-
bieranego przedmiotu zamówienia, oraz dokonać oceny wizualnej. W przypadku niekompletności doku-
mentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. Z czynności odbioru sporządza się protokół pod-
pisany przez przedstawicieli zamawiającego i wykonawcy.
Protokół powinien zawierać: – ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,

• ocenę wyników badań,
• wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia,

stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania tynku zwykłego z zamówieniem. Proto-
kół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy zama-
wiającym a wykonawcą. 

 8. Obmiar robót
Ogólne zasady dotyczące kontroli jakości podano w ST „Wymagania ogólne”. Obmiar Jednostką obmiarową
robót jest m 2 . Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 
przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze.  

 9. Odbiór robót
Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie 
właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co 
do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta – powinien być on zba-
dany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowia-
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dają wymaganiom technicznym. Nie należy stosować równie materiałów przeterminowanych (po okresie 
gwarancyjnym). 

 10. Podstawa płatności.
Zapisane  – m2,  i szt. po odbiorze robót.
Płatność zgodnie z umową Inwestora z Wykonawcą

 11. Przepisy związane
 a) PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Badania odporności ogniowej elemen-

tów budynków. Wymagania ogólne i klasyfikacja. -
 b) PN-90/B-02876 Ochrona przeciwpożarowa budynków. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania

ognia przez ściany. 
 c) Instrukcja ITB nr 222 Wymagania techniczno-użytkowe dla lekkich ścian działowych w budownic-

twie ogólnym 
 d) Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odporności na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegród 

pionowych 
 e) PN-EN 10142+A1:1997 Stal niskowęglowa. Taśmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposób ciągły 

do obróbki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy.
 f) PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
 g) PN-89/H-92125 Stal. Blachy i taśmy ocynkowane 
 h) PN-B-9405:1997 Płyty gipsowo – kartonowe 
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