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ST-02 Roboty w zakresie scianek i oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych CPV 45262500-6
Przedmiot
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwia-
zanych z realizacjq zadania: Dostosowanie budynku Urzedu Skarbowego w Bedzinie przy ul. Retingera 1 do
obowigzujgcych przepiséw z zakresu ochrony przeciwpozarowej (czesc A,B,C)
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét. ST powinna
by¢ rozpatrywana tgcznie z Dokumentacjg Projektowg ( okreslang dalej skrotem DP), dotyczacg tych robot.
Wykonawca stosowat sie bedzie do polskich norm, instrukcji i przepisdw w kwestiach nieopisanych przez
Specyfikacje Techniczne bedace sktadowag Umowy. Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynno-
$ci umozliwiajgce i majgce na celu realizacje inwestycji.
Zakres robot
2.1.Wykonanie $cianek dziatowych o odpornosci ogniowej El 30, EI 60 EI 120, REI 120, na stelazu stalo-
wym CW UW 50, z podwdjnym obustronnym pokryciem ptyta gipsowa ppoz. 12,5mm . Do montazu
Scian g.k. na stelazu stalowym o okreslonej odpornosci ogniowej, nalezy stosowac jedynie rozwigza-
nia systemowe i stosowac sie do zalecen wybranego producenta systemu
Materiaty
3.1..Ptyty g.k. ppoz. jako podwdjne obustronne oktadziny powinny by¢ stosowane ptyty grubosci 12,5mm
wg PN-B-79405:1997.
Materiat niepalny. Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowe zaréwno w wersjach standardowej jak i o pod-
wyzszonych parametrach odpornosci ogniowej, zostaty zaklasyfikowane jako materiaty niepalne.
a) Zakres stosowania
Ptyty g-k sg produktem, ktéry mozna stosowac tylko w pomieszczeniach zamknietych, wewnatrz
budynkéw. Minimalna temperatura w pomieszczeniu, w ktérym zamontowano ptyty g-k, musi wy-
nosi¢ 5°C a maksymalna 40°C.
b) Ptyty gipsowo - wtdknowe
Ptyty gipsowo - wtdknowe sg ztozone z gipsu i widkien celulozy, uzyskiwanych w procesie recyklin-
gu. Na liniach produkcyjnych, sterowanych komputerowo, po dodaniu wody, lecz bez innych ma-
teriatéw spajajgcych powstaje pod wptywem wysokiego cisnienia homogeniczna mieszanka tych
dwadch naturalnych sktadnikéw w formie twardych ptyt, ktére sg nastepnie suszone i przycinane
do odpowiednich formatow.
c) Cechy i wtasciwosci
* reakcja na ogien A2-s1 d0
*  przepuszczalnos¢ pary wodnej (dla kontroli dyfuzji pary wodnej) [u] 10
¢  wytrzymatos$¢ na zginanie:
kierunek wzdtuzny 550 N
kierunek poprzeczny 210 N
e opor cieplny (wyrazony jako przewodno$c¢ cieplna) 0,25 W/(mK)
¢ tolerancja wymiarow przy wilgotnosci wzglednej - dtugos¢ +0/-2 mm - szeroko$¢ +0/-2 mm -
roznica po przekatnej <2 mm -
e grubos$¢ 10/12,5/15/18 +3/-3 mm
3.2.Szpachléwka gipsowa
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN — B —30042:1993,
Gipsowe masy szpachlowe powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w bu-
downictwie.
*  Gotowa masa szpachlowa przeznaczona do recznego spoinowania potgczen ptyt gipsowych
( zgodnie z zaleceniami wybranego Producenta).
e Okres przydatnosci od daty produkcji: 9 miesiecy;
e  Maksymalna grubos¢ jednej warstwy: do 1,0 - 1,5 mm;
Czas schniecia: ok. 24 h.
3.3.Ksztattowniki stalowe,
zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub
gatunku DX51D+Z wg PN-EN10142+A1:1997
a) pionowe CW 50, z blachy stalowej grubosci 0,60mm
b) poziome (sufitowe i podtogowe) UW 50 z blachy stalowej grubosci 0,55mm
c) oscieznicowe UA 50, UA 75 UA 100 z blachy stalowe] grubosci 2,0mm
d) narozne LWi 50, LWi 60 LWa 50, LWa 60 z blachy stalowe] grubosci 0,6mm ksztattowniki moga
by¢ wykonane z blachy ryflowanej lub igtowanej. W przypadku stupkdéw z blachy ryflowanej gru-
bos¢ blachy moze wynosi¢ 0,55+0,05mm Katowniki stalowe, ocynkowane, 50x35x0,7mm powinny
by¢ wykonane z blachy stalowej, ocynkowanej odpowiadajgcej wymaganiom normy PN-89/H-
92125. Dopuszczalne odchytki wymiarowe i ksztattu powinny by¢ okreslone w dokumentacji tech-
nicznej.
3.4.Wetna mineralna .



Pomiedzy ptytami g-k przestrzen moze by¢ wypetniona ptytami lub matami z niepalnej wetny mi-
neralnej o gestosci 10kg/m3.(grubosci min. 5cm lub zgodnie z zaleceniami wybranego producenta
systemu) . Wyroby z wetny mineralnej lub szklanej powinny by¢ dopuszczone do obrotu i po-
wszechnego stosowania w budownictwie.
3.5.Tasma uszczelniajgca piankowa o szeroko$¢ 50 mm gr. min 3mm do uszczelnien potaczenia profili z
elementami masywnymi.
3.6.Tasmy spoinowe. Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na
obwodzie sciany spoinowe z wibkna szklanego, siatki
3.7. Wkrety do mocowania ptyt gipsowo — kartonowych do ksztattownikéw nosnych powinny by¢ stoso-
wane wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikow CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikéw UA). Do tgczenia

ksztattownikéw miedzy sobg powinny by¢ stosowane wkrety stalowe zabezpieczone przed korozja, o

minimalnych wymiarach 3,9x11mm. Wkrety powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego sto-

sowania w budownictwie.

3.8.t3czniki mechaniczne. Do mocowania ksztattownikow szkieletu nosnego do konstrukcji budynku po-
winny by¢ stosowane tgczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. taczniki
powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

3.9.Materiaty do tynkéw gipsowych

a) Srodek gruntujacy stosowany w celu zwiekszenia przyczepnosci tynkéw i klejéw gipsowych do be-
tonu lub innych gtadkich podtozy. Produkt gotowy do uzycia. Srodek gruntujgcy w ptynnej postaci,
wyprodukowany na bazie zmodyfikowanej zywicy syntetycznej z dodatkiem kruszywa zwiekszaja-
cego szorstkos$é powierzchni. Zuzycie - ok. 300 g/m2. Preparat musi posiadac Atest higieniczny i
Aprobate Techniczna.

b) Tynk maszynowy gipsowy na mokro. Wydajnosc¢: 1 t = ok. 1250 | mokrej zaprawy. 30 kg = ok. 37,5
| mokrej zaprawy na ok. 3,8 m2 powierzchni tynkowania przy grubosci tynku 10 mm. Czas na zuzy-
cie: Od wsypywania i mieszania po ostatnie pociggniecie wygtadzajgce ok. 240 minut. Grubos$¢
warstwy tynku: Srednia grubos¢ tynku 10 mm Minimalna grubo$é tynku 8 mm Maksymalna gru-
bos¢ tynku na betonowym stropie 25 mm Minimalna grubos¢ tynku na podtozach niestabilnych
przy zbrojeniu catej powierzchni 15 mm Minimalna grubos¢ tynku pod glazure 10 mm Przewody
podtynkowe przykryé warstwg min. 5 mm
e Parametry wytrzymatosciowe:

¢ Wytrzymatos$¢ na Sciskanie ok. 3,0 N/mm2
e Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu ok. 1,3 N/mm2
e Parametry z zakresu fizyki:
¢ Przewodnosc¢ cieplna 0,26 W/mK
e  Opornos¢ dyfuzyjna 8 Odpornosc ogniowa dla grupy P IV a obowigzuje zasada, ze 10 mm
tynku jest réwnowazna 10 mm betonu zwyktego.
*  Czas sktadowania: 3 miesigce od daty produkgc;ji, nalezy sktadowaé w warunkach suchych

4. Sprzet

5.

6.

Sprzet Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”

Transport

Przewdéz materiatow powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu srodkami transportu, ktére po-
winny zabezpiecza¢ przewozone materiaty przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodze-
niem opakowania i zanieczyszczenie. Materiaty powinny byé przechowywane w miejscach pétotwartych
lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Stosowac sie
do wymagan zawartych w ST “Wymagania Ogolne”.

Wykonanie robét

6.1.Sciany

a) Plyty gipsowo — kartonowe nalezy mocowaé do konstrukcji nosnej szkieletu Sciany lub szkieletu
sufitu podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji nosnej budynku.

b) W miejscach przewidywanego mocowania przyboréow sanitarnych lub pochwytow nalezy w szkie-
lecie wykona¢ odpowiednie wzmocnienia przewidywane przez producenta systemu. To samo do-
tyczy prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

c¢) Mocowanie ptyt do konstrukcji, potgczenia, styki — nalezy wykonywac starannie wg wskazan in-
strukcji montazu przekazanej przez producenta.

d) Ptyty gipsowo — kartonowe jako wykonczenie $cian wewnetrznych murowanych nalezy mocowacd
do odpowiednio przygotowanej ptaszczyzny sciany przy pomocy plackéw kleju gipsowego roz-
mieszczonych w ilosci okreslonej przez producenta.

e) Obwodowe potaczenie $ciany dziatowej z konstrukcjg budynku nalezy wykonaé za posrednictwem
tasmy uszczelniajgcej o szerokosci odpowiednio: 50mm wykonanej z polietylenu spienionego gr. 3
i 4 mm lub z wetny mineralnej gr. co najmniej 10 mm przy uzyciu facznikdéw mechanicznych

f) kotki rozporowe, dyble, elementy wstrzeliwane, w rozstawie nie przekraczajgcym 100cm.
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g)

h)

Potaczenia miedzy ptytami oraz potaczenia narozne i obwodowe powinny byé szpachlowane masag
szpachlowg i ta§mg spoinowa.

Wypetnienie $cianek stanowi wetna mineralna o gestosci min. 10 kg/m? i grubosci odpowiednio 5
cm.

6.2.Szpachlowanie pofaczen ptyt:

a)

b)

potgczenia krawedzi sptaszczonych Szczeliny na styku ptyt, o szerokosci wiekszej niz 1 mm., wyma-
gajg wstepnego wypetnienia szpachldwka. Na styki miedzy ptytami, o szczelinie mniejszej niz 1
mm. mozna bezposrednio naktada¢ warstwe szpachlédwki, stanowigca podktad pod tasme spoino-
wa. Na styki, ze szczeling wieksza, podktad pod tasme naktada sie po stwardnieniu szpachléwki,
ktora nalezy najpierw wypetnic spoine. Nastepng czynnoscia jest zatozenie tasmy. TaSme nalezy
doktadnie wcisngé w $wiezo natozong mase oraz pokry¢ wycisnietg spod niej masg. Tak zaszpa-
chlowana powierzchnia spoiny powinna licowa¢ z powierzchnig sgsiadujgcych ptyt. Koricowe
szpachlowanie, przy uzyciu pacy i rzadszej masy szpachlowej, nalezy przeprowadzi¢ po stwardnie-
niu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykorczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym
papierem sciernym. Przy szlifowaniu potgczenia nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu.
potaczenia krawedzi cietych W przypadku, gdy do spoinowania jest przewidziana cieta krawedz
ptyty, trzeba jg odpowiednio przygotowac przed zamontowaniem. Nalezy na stronie licowej ptyty
rozwarstwic karton wzdtuz krawedzi (przy pomocy noza) i oderwac na szerokos¢ ok. 30 mm. Czyn-
nos¢ te utatwia wczesniejsze nawilzenie kartonu w tym miejscu. Rdzen gipsowy nie powinien by¢
odstoniety. Nie wolno przecinaé kartonu nozem w celu ograniczenia odrywanej powierzchni.
Ostre krawedzie ptyt powinny by¢ lekko fazowane strugiem. Po zamontowaniu ptyt pierwszg czyn-
noscig przy spoinowaniu tego typu krawedzi jest wypetnienie szpachléwkg samego rowka pomie-
dzy ptytami, powstatego na skutek fazowania. Po stwardnieniu gipsu w tym rowku, wszystkie po-
zostate czynnosci sg takie same, jak przy spoinowaniu sptaszczonych krawedzi ptyt. Szerokosé tego
zfacza jest wieksza i wynosi ok. 300 mm. tby gwozdzi, wkretdw, ubytki i niewielkie uszkodzenia
powierzchni ptyt szpachluje sie uzywajgc matej szpachelki i ostatecznie szlifuje. Wieksze uszkodze-
nia powierzchni oktadzin mozna zatata¢ przy pomocy kawatkdéw ptyt g-k. Naroza wewnetrzne
$cian obtozonych ptytami g-k szpachluje sie, wzmacniajgc je naroznikowa tasmga papierowa. Ta-
$ma osadzana jest na gipsie szpachlowym. Podobnie jak poprzednio, nalezy szpachlowa¢ dwuwar-
stwowo, a po wyschnieciu szlifowac.

6.3.Wygtadzanie. Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sg wyréwnywane, filcowane, a na-
stepnie wygtadzane do momentu uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci
wygtadzenia tynkéw tak, aby patrzac przy oswietleniu smugowym, byty one catkowicie pozbawione
pordéw, absolutnie gtadkie i rowne. Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w swietle smugo-
wym mogg by¢ wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego wykoriczenia poprzez wielokrotne szlifowa-
nie i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw).
7. Kontrola jakosci

a)
b)

<)

d)

e)

Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w w ST ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z Dokumen-

tacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jakosci podlega:

* sprawdzenie podtoza i zezwolenia na przystgpienie do wykonywania robét

e sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie dowoddw dostawy i Swiadectw
jakosci lub atestow producentow,

sprawdzenie terminu przydatnosci do uzycia materiatéw, dla ktérych taki termin okreslono wg da-

nych na opakowaniu.

sprawdzenie jakosci na podstawie okreslenia zgodnosci wykonania robét z wymaganiami doku-

mentacji projektowe;j

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzy-
stywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podtozy

7.2.Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a)

b)
c)
d)
e)

wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczagtkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,
rownosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,
obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wyglgdu i prébe
zwilzania,
chtonnosci podfoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,
ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.
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Wyniki badan powinny byé porédwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.1., a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru
7.3.Badania w czasie robot
a) Badania w czasie rob6t polegajg na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumenta-
cja projektowa oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej
b) Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do notatek lub dziennika budowy
7.4.Zakres i warunki wykonywania badan
a) Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt, w szczegdlnosci w zakresie: — zgodnosci z dokumenta-
cja projektows i specyfikacjg techniczng (szczegdétowg) wraz z wprowadzonymi zmianami nanie-
sionymi w dokumentacji powykonawczej,

*  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw,

e prawidtowosci przygotowania podtoza,

e  prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych. Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy
wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wy-
konywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét. Do badan odbioro-
wych nalezy przystgpic nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukoriczenia robot tynko-
wych.

7.5.0dbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robét do-
konuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecz-
nym robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych ro-
botach iich usuniecie przed odbiorem kornicowym. Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspek-
tora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania
czesciowego rozliczenia robot (jezeli umowa taka forme przewiduje).

7.6.0dbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr korncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiodr ostateczny przeprowadza komisja powota-
na przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wyko-
nawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

* dokumentacje projektowaq z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

* szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét,

e dziennik budowy jezeli jest wymagany i ksigzki obmiardow z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robdt, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

¢ dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych ma-
teriatéw i wyrobdw budowlanych,

*  protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréow czesciowych,

* instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

¢ wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ ba-
dania zgodnie z wytycznymi podanymi i niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumen-
tacji projektowej i niniejszej (szczegbtowej) specyfikacji technicznej robdt tynkarskich, opracowanej dla od-
bieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonaé oceny wizualnej. W przypadku niekompletnosci doku-
mentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét pod-
pisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac¢: — ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

e ocene wynikéw badan,

¢ wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdéwieniem. Proto-
kot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zama-
wiajgcym a wykonawca.

Obmiar roboét

Ogodlne zasady dotyczace kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Obmiar Jednostka obmiarowa
robot jest m 2 . llo$é robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot

Odbidr materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zba-
dany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowia-
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dajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rdwnie materiatéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
10. Podstawa ptatnosci.
Zapisane —mz2, iszt. po odbiorze robot.
Ptatnos¢ zgodnie z umowg Inwestora z Wykonawcg
11. Przepisy zwigzane

a)
b)
c)
d)

e)

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elemen-
téw budynkéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja. -

PN-90/B-02876 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania
ognia przez $ciany.

Instrukcja ITB nr 222 Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich $cian dziatowych w budownic-
twie ogdlnym

Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych przegréd
pionowych

PN-EN 10142+A1:1997 Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty
do obrébki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-89/H-92125 Stal. Blachy i taSmy ocynkowane

PN-B-9405:1997 Ptyty gipsowo — kartonowe



